Resena técnica

Vehiculos con bajo nivel de emisiones
utilizados para el transporte de aridos
en el marco del Proyecto

DECLARACIGN DE MEDIO AMBIENTE

VOLVO A25D, A30D, A35D, A40D

g\




Los datos presentados a continuacion han sido especificados por el fabricante y se
refiaren a las caracteristicas de las maquinas en el momento de la entrega/salida de la

fabrica.

Fabricante: Volvo Articulated Haulers AB, SE-360 42 Braas, Sweden.

Presentacion
Modelo
Tipo de motor

Potencia de motor, conforme 2 150 8249 SAE 11349 neta

Caja de cambios
Caja de reenvio

Madelo
Tipo de motor

Potencia de maotor, conforme a 150 9249 SAE 11349 neta

Caja de cambios
Caja de reenvio

Madelo
Tipo de motor

Potencia de motor, conforme a 150 9248, SAE J1348 neta

Caja de cambios
Caja de reenvio

Madelo
Tipo de motor

Potencia de motor, conforme 2 150 8249 SAE 11349 neta

Caja de cambios
Caja de reenvio

A25D Etapa ll UE
Volvo DOAAAED
224 K\W/I305 CV*
Volvo PT1562
Volvo IL1

A30D Etapa ll UE
Volvo DYAACEZ
252 KW/343 Cv*
Volvo PT1562
Volve IL1

A3SD Etapa ll UE
Volve D12CADE2
289 KW/I393 CV*
Volve PT1860
Volvo FLBS2

A40D Etapa ll UE
Volvo D12CACE2
313 KW426 CV*
Volvo PT1860
Volvo FLBG2

A25D Etapa Il UE+EPA
Volvo DIAABER

224 WIB00 OV

Volvo FT1562

Waolvo IL1

A30D Etapa Il UE+EPA
Woivo DOAADE2

252 KW/338 Cv+

Volvo FT1562

Wolvo IL1

A35D Etapa Il UE+EPA
Voivo D12CABE2

289 KW/387 CVv**

Vaolvo FT1860

Wolvo FLBS2

A40D Etapa Il UE+EPA
Voivo D12CAAE2

313 KWd19 oy

Volvo PT1860

Volvo FLBB2

*Metrico GV **Imperial CV

Valores esenciales

Calidad, seguridad y respeto por &l medio ambiente
son los valores esenciales de Volvo. Estos valores
estdn integrados en el producto durante toda su

vida util y desde el primer momento y comprenden el
disefio, la ingenieria mecanica, la seleccion de materia-
les, los procesos de produccion, el uso y el reciclaje.

Fabricacién

La fabricacion de componentes principales como la
caja de cambios, los ejes propulsorss y la cabina y el
montaje completo del dumper tienen lugar en las plan-
tas de produc-cion de Volve Construction Equipment.
Todas estas plantas estan certificadas conforme a 1530
14 001.

Gran parte de nuestras piezas y componentes se
adquieren de subcontratistas. Para asegurar que

Pintura y tratamiento de superficies

los articulos y componentes adquiridos se ajusten a

nuestras normas medioambientales, mantenemos una
estrecha colaboracion con estas empresas.

Declaraciones

» El tapizado u otros elementos del equipamiento inte-

rior no contienen mercuno

* Los diferentes tipos de plastico y otros matenales
del equipamiento interior son ignifugos conforme a

la norma 5031,1 de Volvo

* Los forros de freno no contienen cadmio ni polvo de

amianto

* El resto de la magquina no contiene mercurio, cadmio

ni polvo de amianto

* S5ila maquina esta equipada con acondicionador
de aire (equipamiento opcicnal), se utiliza un frigori-
geno del tipo R134A (2,0-2,3 kg).

Para reducir los vertidos de disclventes, se utiliza pintura pulverizada o pintura a base de agua. Para reducir &l
consumo de agua y de productos guimicos, los procesos de pretratamiento en las fabricas se realizan aplicando

procedimientos de depuracion y recirculacion.

A25D, A30D, A35D, A40D Tipo de pintura
Cabina Pulverizada
Bastidores y caja Bicomponente

Ejes A base de agua

Clore Pretratamlento

MNo Tratamiento con fosfato de zinc-niguel
Si Chorro de arena

Mo Tratamiento con fosfato de hierro




Fase de utilizacién

Motores / emisiones

* El motor esta certificado en pruebas oficiales con-
forme a la Directiva 97/68/EC de la UE, etapa Il

* El motor esta certificado conforme a las normas
estadounidenses EPA y CARB, etapa Il

* El motor cumple las normas japonesas de emisiones
Japan MOC off-road regulations 1996/1997

Para satisfacer las normas legales indicadas anterior-
mente, no hay necesidad de postratamientos de los
gases de escape (catalizador, filtro de particulas, stc).
Las emisiones de gases de escape se miden como
emisiones especificas en g/kWh conforme a 1SO
8178-1 y IS0 8178-4, ciclo de conduccion C1.

La certificacidn se hace de un motor de arigen (Parent
engine) de una familia de motores. El término “Parent
engine” designa el motor gue cuenta con el mayor
volumen de inyeccion de combustible con un desarro-
llo de par motor maximo. A dicha familia de motores

Niveles de ruido

pertenecen de este modo los motores que tienen el
mismo disefio, es decir, una tecnologia similar. Por este
motivo, indicamos a continuacion tan solo los valores
estipulados por la ley relativos al “Parent engine”.

Normas de Intervalo de
emislones NO, PML G & potencla (kW)
Directiva 87/ 8.0 0.2 1,0 3.5 130-560
GB/EC de la
UE, etapa Il

NMHC + NO,
US EFA 6.6 02 - 35 130-225
Etapa Il + 6.4 02 — 35 22b-450
CARB

Mammas legales de emiziones de gases de escape presentadas en
a'kWh

La hidraulica de trabajo sensible a la carga contribuye
a reducir el consumo de combustible mediante la regu-
lacion del caudal hidraulice en funcion de la necesidad.

Si la maquina esta especificada para su venta en la UE, posee certificade conforme a la Directiva europea 2000/

14/CE, (potencia sonora exterior). Los datos relatives a la potencia sonora exterior y [a presion sonora interior

estan indicados tambign en la maquina.

Modelo A25D A30D A35D A40D
Potencia sonora exterior, Lwa dB(A) i1 111 i12 112
Presion sonora interior, LpA dB(A) 74 74 72 72
*No =e aphica con la cabina abierta
Entorno del operador Servicio

Antes de entrar en la cabina, el aire pasa en primer
lugar por un prefiltro que separa particulas de mayor
tamario y despues por el filtro principal. Por el filtro
principal, puede recircular hasta el 90% del aire, lo que
presuriza la cabina y proporciona un entorno de trabajo
mas limpio.

Para facilitar el vaciado y reducir £l riesgo de derrames
de aceite de motor y aceite hidraulico, se dispone de
mangueras especiales (incluidas en la entrega de la
magquina). Para purgar los ejes, la caja de cambios y el
depdsito de aceite hidraulico, existe un filtro de purga
de aire que reduce [a formacidn de neblina de aceits.
El depasito hidraulice y los ejes delanteros y traseros
disponen de una valvula de proteccion en el filiro de
purga de aire que reduce al minima los derrames sila
maquina vuelca.

La tapa del deposito esta sellada para impedir derra-
mes de combustible si la maguina vuelca

Para los intervalos de servicio y otros trabajos de man-
tenimiento, ver el libro de instrucciones del modelo de
maguina correspondiente. Todos los motores disponen
de un sistema de limpieza de las particulas de aceite
evacuadas por la ventilacion del carter.



Aceite y liquidos Neumaticos

En la fabrica se pone refrigerante de tipo etilenglicol. Muestros distribuidores pueden facilitarle neumaticos
Como alternativa, €l sistema hidraulico puede llevar sin contenido de aceites altamente aromaticos (aceites
un aceite biodegradable. Volvo Articulated Haulers HA).

recomienda los siguientes aceites que también estan
disponibles como articulos opcionales:

* BF Biohyd SES46

* Agrol Mendo Bio 46

* Panoline HLP Synth48

Para otros aceite y liquidos, consulte el libro de ins-
trucciones.

Reciclaje

Un reciclaje bien planificado de la maquina es fundamental para dar fin al ciclo vital y poder recuperar el material
con el proposito de volver a utilizarle en la fabricacion de nuevos dumperes articulados Volvo u otros productos.
Segun nuestros calculos, el 95% del peso de la maguina es reciclabls.

La mayor parte de los articulos de plastico estdn previstos para ser recuperados conforme a las normas
5052,41,5042 411 y 5052 412 de Volvo.

Los maternales de la maguina estan distribuidos con arreglo a los siguientes pesos aproximados:

Peso (kg)
A25D A30D A3SD A40D
Acero y hierro 16070 17082 21042 23074
Cobre 85 65 g4 84
Aluminio 42 42 45 45
Cazquillos de bronce 5 5 8 a
Baterias de ploma 81 91 a1 91
Vidrio 65 85 85 65
Palimeros y goma 113 113 117 117
MNeurmdticos 1956 2328 2638 3420
Liguidos, acerte y productos guimicos 1087 1087 1554 1554
Otros 986 1022 1238 1242
Total™ 20480 21800 26880 29700

* Puade vanar segin &l equipammienta, por ejemplo, neumatcos y caa

Estos elementos pueden aprovecharse (recuperacion de matenal o energia) en lugares que tengan posibilidades
de reciclaje.

Responsabilidad de fabricante Estos componentes estan sujetos a leyes especiales.
En la mayoria de los paises existen actualmente nor- Para mas informacion, pengase en contacto con su
mas relativas a la responsabilidad del fabricante hacia concesionario.

productos de nuestra empresa como, por gjemplo,
baterias y neumaticos.
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ENVIRONMENTAL DECLARATION

VOLVO L50E, L6OE, L70E, L90E, LTOE,
L120E, LI50E, LIBOE, L220E, L330E

e

VOLVO

Q

Wl’



The fellowing information is specified by the manufacturer and is valid for the machines
when they are delivered/leave the factory.

Manufacturer: Volvo Gonstruction Equipment AB, SE-631 85 Eskilstuna, Sweden.

Presentation

Maodel LsoE L60OE L70E LooE L110E
Engine type Volvo Volo Volo Vako Volvo
D4DLAE2 DeDLCE2 DeDLBEZ2 DeDLAE2 D7ELBE3
Engine power, acc. to IS0 73,8 KW / 102 kW s 112 KW/ 121 KW ¢ 168 KW ¢
9249, SAE 11349 net 101 hp 139 hp 152 hp 165 hp 230 hp
Transmission HST-75 HT 93 HT 95 HTE 202 HTE 204
Model L120E L150E L180E L220E L330E
Engine type Volvo Voo Voko Vakao Volva
D7DLAE3 Di2DLDE3  D12DLAEZ D12DLEEz Di1&BLAE2
Engine power, acc. 10 15O 172 KW / 209 KW/ 234 KW/ 250 KW / 369 KW/
9249, SAE 11349 net 243 hp 284 hp 318 hp 352 hp 502 hp
Transmission HTE 205 HTE 210 HTE 220 HTE 205 Clark B421H-241

Core values Declarations

Quuality, safety and care for the enviranment are Volva’s  +  Uphalstery and other materials inside the cab do

core values and they are designed from the begin- not cantain mercury

ning inta the product’s entire service life. This includes +  Plastics and other intetior materials are fire-classed

design and engineering, selection of materials, manu- according to Volo standard 5031,1

facturing processes, usage and recycling. = Brake pads do not contain cadmium or asbestos
= The complete machine does not contain any mer-

cury, cadmium or asbestos

If the machine is equipped with air conditioning

[option), refrigerant type R134A (1,8 - 2,2 kg)

is used,

Manufacturing

The main components - transmissions, drive axles and  »
cab - are all assembled at one of Volva Construction
Equipment's production plants, Camplete machine
assembly also takes place in our production facilities,
which are all certified according to SO 14 001.

Many of the components and parts are purchased
from external suppliers. Volvo Construction Equipmeant
works closely with these suppliers in order to safe-
guard the ervironmental requirements for purchased
components and pars.

Paint and surface treatment

In order to reduce solvent emissions, the machines are painted using powder paints and water-based paints.
To reduce consumption of water and chemicals, cleaning and recirculation takes place during the pre-treatment
procasses in the factories.

L50E Paint type Chlorine Pre-treatment

Cab Two-component Yes High pressure water with alkalic detergent
Axles Tweo-component Yes High pressure water with alkalic detergent
LeoE-L220E Paint type Chlorine Pre-treatment

Cab Powder MNa Zinc-nickel phosphatizing

Axles and Transmission  Waterbased Mo lron phosphatizing

Frame Two-component Yes lron phosphatizing

L330E Paint type Chlerine Pre-treatment

Cab Powder Ma Zinc-nickel phosphatizing

Axles and Transmission  Two-componert Ma Warter and alkaline wash

Frame Two-componert Mo Water and alkaline wash



Use phase

Engine / emissions
* The engine is certified according to EU Directive
97/68/EC, Stage A

* The engine is certified according to USA require-
ments: EPA and CARB Tier 3

In order ta achieve the above legal requirements,

no after-treatmeant of exhausts is required (catalytic
comverter, particle filter, etc.), Exhaust emissions are
measured as specific emissions in g/kWh according
to ISC B178-1 and IS0 B178-4, cycle CA.

Every engine is certified within an engine family.

The parert engine is the engine with the highest
amount of fuel injection at maximum torgue. Engines
with the same design or similar technology will then
belong to this family. The values required by law are
only given for the parent engine.

Sound levels

Emission Power
levels MNO 4+ HG PM  CO range (kW)
EL 40 02 35 130-6680
Stagelll A
NMHC 4+ NO,
Us EPA + 40 02 35 130-225
CARE 40 02 35 226450
Tier3
Emission Power
levels MO+ HC PM HC ©  range (kW)
EL Stagell B0 02 10 25 130-580
NMHC +NO,
s EPA + (oY) 02 - 35 130225
CARE Tier2 &4 02 - 35 295-4R0

Exhaust emizsion lkegal mauiremerts given in g'BWh

The load-sensing working hydraulics contribute to
lewer fuel consumption through a demand-controlled
flow of hydraulic ail.

If the machine is specified for sale within the EU, itis cenified according to EU Directive 2000/14/EC, (axtermnal
sound power level). A decal with external sound power level and internal sound pressure level is also found on

the machine.

L50E

External sound power levels, Lwa dBIA)
Internal sound pressure levels, LpA dB{A)*

Model

External sound power levels, Lwa dB{A) 104
Internal sound pressure levels, LpA dB{A)* 68

*Does not apply to open cab modsls

Operator's environment

Incoming air for the cab first passes through a pre-fil-

ter which separates coarser particles, and then
through the main filter into the cab. Appraximately
0% of all recirculated air passes through the main
filter. This creates an aver pressure in the cab, which
results in a cleaner work environment,

EU option

L6OE L70E

Blauer Engel option

100
&8

L90E L110E L120E L150E L180E L220E L330E

105 106 108 107 108 108 111
&8 B2 68 €9 70 70 70

Service

There are special hoses supplied with each machine

for easier draining and also to reduce the risk of spilling
engine or hydraulic oil. {(Not on L50E)

For bleeding air from axles, transmission and hydraulic

oil tank, there is a breather filter to reduce any occurrence
of oil mist.

The fuel tank cap seals tightly to prevent fuel leaks in case
of machine tum-over/frollover.

For service intervals and other maintenance, see applicable
operator's manuals for each respective machine model.

All engines have a system for cleaning the crankcase emis-
sions by discharging oil particles.



Oils and fluids

Ethylene glycol coolant is filled at the factory. Biologi-
cally degradable oil for the hydraulic system is available
as an option. Volva Wheel Loaders recommends the
following:

« BP Biohyd SES46

+ Agrol Mendo Bio 48

+ Panoline HLP Symh46

For other oil and fluids, see the operator's manual.

Recycling

Volva Wheel Loaders are designed from the
beginning to be recycled at the end of their useful life
cycle. Materials can be reused again in new

Volva Wheel Loaders or other products. According
to our calculations, 85% of the machine's weight is
recyclable.

Tires
Tires without high-aromatic oil (HA-cils) are available from
our suppliers,

Our plastic parts are marked for recycling accor-
ding to Volvo standards 5052,41, 5042,411 and
a052,412.

Materialz included in the machine are distributed ac-
cording to the table below. Weights are approximate:

Weight (kg)

LS0E LGOE L70E LSOE L110E Li120E L150E Li8OE L220E L33CE
Steel & lron 7300 9600 10800 12900 15100 16600 189000 21900 26000 42400
Copper 3B 48 48 668 66 80 B5 85 Bo B7
Alurninium 32 36 38 30 30 40 42 42 42 42
Brorze bushings 10 18 18 27 32 38 35 35 35 -
Lead batteries 60 60 80 60 80 97 o7 o7 g7 100
Glass 65 65 B85 65 65 &5 65 &5 65 65
Palymer materials
& Rubber 135 135 135 135 150 150 130 130 130 130
Tires 588 880 B30 880 1292 1520 2400 2400 2720 4440
Fluids, oils and
chemicals 180 180 196 240 288 321 486 510 680 930
Other 440 572 736 a77 1007 944 1000 1136 1426 2580
Total* BBOO 11600 13070 15380 1B110 19850 23340 26400 31280 50380

*Varies depending on equipmant, for sxarmple, tires and buckst

These material fractions can be recycled (material and energy recycling) where such recycling possibilities are

available.

Producer responsibility

In most countries, there is a producer responsibility
that concerns our products, applicable to compo-
nents such as batteries, tires, etc.

There are special regulations for these components.,
For further information, contact your dealer.

Flef. Mo 21 2 659 2307 English WLD 048,05 Wb vermion



s \/0lvo Construction Equipment

Legal / Environmental

Exhaust Emissions

A25D A30D
Engine DSAABEZ D9BAAE3 D9AADEZ2 D9BADE3
Fulfils Stage || [ Tier 2 EPA Tier 3 Stage |1/ Tier 2 EPA Tier 3
regulations 8 8
EU Stage llIA EU Stage llIA
CO (g/kWh) 0.889 1.089 0.889 1.089
HC (g/kWh) 0.298 0.176 0.298 0.176
NOx (g/kWh) 5.68 3.57 568 3.57
PM (g/kWh) 0.163 0.124 0163 0.124
ECE-R24 (/m) 1.3 1.3
A35D A40D
Engine D12D AAE2 D12D AAE3 D12D ABEZ2 D12D ABE3
Fulfils Stage I/ Tier 2 EPA Tier 3 Stage |1 / Tier 2 EPA Tier 3
regulations & &
EU Stage llIA EU Stage lIA
CO (g/kWh) 0.633 0.789 0.633 0.789
HC (g/kWh) 0.318 0.125 0.318 0.125
MNOx (g/kWh) 5.38 3.45 5.38 3.45
PM (g/kWh) 0.131 0.143 0.131 0.143

Awailable Equipment

A25D § A30D g A35D g A40D

In order to meet the Tier 3 / Stage llIA
legislation on exhaust emissions, Volvo
has implemented Voivo Advanced
Combustions Technology, V-ACT, on the
D12 and D9 engines.

Meets US (EPA) Tier 3, California (CARB)
Tier 3 and Europe (EU) stage llIA
emission directives.

Measurements are according to ISO 8178
C1.




s \/0lvo Construction Equipment

;
Legal / Environmental A25D JA30D JA35D JA40D
Current emission regulations: U.S. (off road machinery)
EPA:1 EPA:2 EPA:2 EPA:3 EPA:4
Applies from 1996 2001 2003 2005 2006 2011
Engine Power 225-450 kW 130-225 kW 2254501 | 130-225 kWY 130-560kW
CO (g/kWh) 11.4 3.5 3.5 3.5 3.5
HC (g/kWh) 1.3 HC+NOx HC+NOx HC+NOx 0.19
NOx (g/kWh) 9.2 6.4 6.6 4.0 0.40
PM (g/kWh) 0.54 0.2 0.2 0.2 0.02
Current emission regulations: Europe 97/68/EC (off road machinery)
EU:I EU:I EU:IIIA EU:NIB EU:IV
Applies from 1999 2002 2006 2011 2014
CO (g/kWh) 5.0 3.5 3.5 3.5 35
HC (g/kWh) 1.3 1.0 HC + NOx 0.19 0.19
4.0
NOx (g/kWh) 9.2 6.0 2.0 0.4
PM (g/kWh) 0.54 0.2 0.2 0.025 0.025




= \/0lvo Construction Equipment

:
Legal / Environmental A25D J A30D J A35D | AdoD
Us and Elil legislated off-road exhaust :n;e 3ff-l'0:i-l e:hge":]esrigu:jatiﬁ??, 1906
emission limits introauced in ederal) in
Particul PM g/kWh ; : .
R Wiouis; P 9 and in Europe in 1999, are structured in
0.5 the form of a four-tiered progression
B towards very low emission levels.
0.3
0.2
Nitrous Oxides, 0.1
NO, g/kWh
0 8 6| 4 % \3 \\
\‘I'I, \ -\\“ _‘-\"\.k
\
USA “Tier" ‘.\ \ _
E EU “Stage” | \ \ ~
’ Tier 1/ Stage | Tier 2 /Stage Tier 3 / Stage 1A Tier 4A /Stage [lIE  Tier 4B / Stage IV
i i H :
225-450 kw ' ! i
: | | L] 1
130-225 kw : E




m—— \/olvo Construction Equipment

EU emission regulation

* Yearly plan

Eng. Power

37 = kW <75

98 99 00 01 02 03 04 05 06 07‘
-Stage1 -'

/5 = kW <130

Stage?2

130 = KW < 560

Stage3

Tier Il Engine
EC140B: 73 kW

Tier lll Engine
EW140C: 100 kW,
EC160C: 98 kW,
EC240C: 138 kW,
EC460C: 245 kW,

EW160C: 115 kW, EW180C: 122 kW
EC180C: 98 kW, EC210C: 123 kW
EC290C: 133 kW, EC360C: 198 kW
EC700B: 346 kW



e \/o|vo Construction Equipment

EU emission regulation I

 Emission Limits (EU regulation)

Al =KW =15 75 = kW <130 130 = kW < 560
CO | HC [NoX| PM | CO | HC [ NoX| PM | CO | HC | NoX | PM
Stage 1| 6.5 | 1.3 ] 9.2 |0851 50 | 1.3 |92 (0.7 || 50| 1.3 | 9.2 |0.54
Stage2| 50| 13|70 04150106003 |35|10|6.0|0.2
Stage 3| 5.0 [4.7(HCNoxX)| 0.4 | 5.0 |4.0(HC+NoX)| 0.3 | 3.5 |4.0(HC+NoX)| 0.2

g/kWh




——— \/olvo Construction Equipment

Emission values Wheeled Excavators
Engine Type FPaower [kK\W] 97/68/EC
Model
EU only Gross (SAE J1995) CO [g/kwh] HC [g/kwn NOX [a/ih] PM [g/kWh]
EW140 TD 40 GHE 76,5 0,577 0,202 8,51 0,226
EW140B D5D EB E2 92 0,600 0,430 518 0,099
EW160 TD 40 KGE 89 0,709 0,184 6,34 0,494
EW160B D6D EJE2 110 0,720 0,490 523 0,201
EW180B D6D EF E2 119 0,720 0,490 5,23 0,201
EU Limits of stage Il for engine (75 - <130 KW)
5,0 1,0 6.0 03
EW140C D5E EAE3 100 0509 3,765 0,090
EW160C D6E EDE3 110 0.645 3611 0,168
EW180C D6D ECE3 122 0,645 3611 0,168
EU Limits of stage Ill forengine (75 - <130 kW)
50 40 0,2




m—— \/0lvo Construction Equipment

Emission values Crawler Excavators

Engine Type Power [kiW] 97/68/EC
rodel
EU only Gross (SAE J1395) CO [a/kih] HC [a/kih] MO [a/kWh] PM [a/kih]
ECT140B 04D EAET 73 0,90 0,87 8,09 0,105
EC140B 04D EB EZ 13 Tl 0,78 6,459 0,142
EL Limits of stage |l for engine {37 — <75 kW)
&) 1.3 7.0 0,4
EC160B DED EB E2 90 0,72 0,49 FHAS 0,201
EC180B DED EH EZ g0 0, .2 0,449 B 0,201
ECZ2T0B DED EAEZ 118 0,72 0,449 5.23 0,207
EU Limits of stage Il for engine (75 - <130 kA
51 1.0 6,0 0,3
EC160C DGE EE E3 98 0.645 3,611 0,168
EC180C DBE EB E3 95 0.645 3611 0,168
EC210C DBE EA E3 123 0.645 3611 0,168
ElU Limits of stage Il for engine (75 — <130 ki)
b0 4,0 0,3




——— \/olvo Construction Equipment

Emission values Crawler Excavators

Engine Type FPower [kKvW] 97/68/EC
IModel
EU only Gross (SAE J1995) CO [g/kWh] HC [g/ic\Wh] NOX [ghdVh] P [g/kWWh]
EC240B DT EBE2 134 0,62 0,58 5,49 0,088
EC290B D7D EAEZ 153 062 0,58 5.49 0,088
EC380B D10B EAEZ 198 0,59 0,28 590 0,125
EC380B D12CEDE2 198 063 0,32 538 0,134
EC460B D12C EAEZ2 239 0,63 0,32 5,38 0,131
EU Limits of stage |l for engine (130 - =580 KW}
3.5 1,0 6.0 0,2
EC240C D7E EBE3 138 052 33 0117
EC280C DTE EAE3 153 0,62 3.3 0117
EC360C D12D EBE3 108 0.766 0.134 361 0.137
EC480C D120 EAE3 245 0,766 0,134 361 0,137
EC700B D16E EAE3 346 062 0,11 3.54 0,144
EU Limits of stage Il for engine (130 - =560 kW)
3.5 4.0 0,2




